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Inleiding. 

In de visser i j is praktisch uitsluitend machinaal ve r ­

vaardigd netwerk in gebruik. Dit netwerk biedt overigens volgende 

voordelen : het valt goedkoper uit, klassieke netstukken worden op een 

vlugge manier uitgesneden en de maaslengte ligt vast. 

Als nadelen voor dergelijk machinaal netwerk worden 

vaak het verl ies en het uitlopen bij het snijden geciteerd. Door oor­

deelkundig snijden kan het ver l ies evenwel tot een minimum worden 

herleid en een meer economisch gebruik van het netwerk mogelijk 

maken. 

Onderhavige studie vormt een bijdrage tot de kennis 

van en het inzicht in de berekeningsmethoden voor het snijden van 

netwerk. De berekeningsproblematiek wordt theoretisch benaderd 

doch heeft een zeer praktische inslag. 

De berekeningen zijn gebaseerd op de snitverhouding 

uitgedriikt in mazen volgens T en N richting. De vroeger aangewende 

werkwijze met mazen volgens T richting en gangen volgens N richting 

dateert uit de tijd dat de netten met de hand werden gebreid. Ver­

mits momenteel het netwerk nnachinaal wordt vervaardigd, is het 

logisch de snitverhouding uit te drukken in mazen volgens T en N 

richting. Deze laatste methode is overigens algemeen door de 

"International Organization for Standardization" (I. S. O. ) aanvaard en 

biedt bovendien nog het voordeel dat de snitverhouding een onbenoemd 

getal voorstelt, terwijl bij de oude berekeningsmethode strikt genomen 

de eenheden moesten worden vermeld ; teller en noemer van de breuk 

stelden immers respectievelijke mazen en gangen voor. 
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De berekeningen gelden enkel voor geknoopt netwerk, 

doch zij zijn principieel ook van toepassing op knooploos netwerk. 

Alvorens de eigenlijke berekeningen weer te geven 

(§ 2), worden enkele basisdefinities naar voren gebracht (§ 1), met 

het oog op het verduidelijken van de gebruikte symbolen. In een 

andere paragraaf (§ 3) wordt de overgang van de snit verhouding naar 

het snitverloop besproken. Deze overgang wordt ook tabellarisch en 

grafisch voorgesteld (§ 4). In {§ 5) worden diverse nettekeningen toe­

gelicht aan de hand van tabellen. Tenslotte worden enkele besluiten 

getrokken (§ 6). 



garenrichting 

Figuur 1 

T richting 
garenrichting 

A 

Figuur 2 

/ 

Figuur 3 
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§ 1. Definities. 

Voor het berekenen en snijden van netwerk zijn een 

drietal definities van belang, nl. de N snit, de T snit en de B snit. 

1. N snit (symbool N = Natica). 

De N snit is de snit loodrecht op de garenrichting 

(waarbij telkens buiten de knoop twee garens worden doorgesneden 

die niet tot hetzelfde doorlopend garen behoren). Een N snit komt 

overeen met een figuur gevormd door twee aanliggende maaszijden die 

niet van hetzelfde doorlopend garen deel uitmaken (figuur 1). Een der 

gelijke snit wordt in de praktijk ook aanlasser of kantschool genoemd. 

2. T snit (symbool T = Tela). 

Als T snit geldt de snit evenwijdig met de garen­

richting (waarbij telkens buiten de knoop twee garens worden doorge­

sneden die tot hetzelfde doorlopend garen behoren ; om praktische 

redenen wordt echter in de knoop gesneden). Een T snit stemt over­

een met een figuur gekonstrueerd door twee aanliggende maaszijden 

van hetzelfde doorlopend netgaren (figuur 2). Een T snit wordt ook 

school genaamd. 

3. B snit (symbool B = Been). 

De B snit is de snit evenwijdig met de in eikaars 

verlengde liggende maaszijden (waarbij telkens buiten de knoop één 

garen worden doorgesneden). Een B snit is gelijk te stellen met 

een figuur gevormd door een maaszijde (figuur 3). In de praktijk 

wordt ook van een driebeen gesproken. 
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Bovenvermelde 

netwerk. Over het algemeen is 

evenwijdig met de garenrichting 

de N richting. 

definities gelden enkel voor geknoopt 

bij knooploos netwerk de N richting 

; de T richting is dan loodrecht op 
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§ 2. Berekeningen van netwerk. 

De netten en netonderdelen hebben, al naargelang de 

door v isser i j , diverse vormen. Een rationeel snijden dringt zich 

dan ook op, zodat een gelijkmatig en ri tmisch snitverloop kan worden 

bekomen, d. w, z. alle N, T of B snitten worden niet onnniddellijk na 

elkaar uitgevoerd. Het snitverloop mag niet willekeurig geschieden, 

doch moet daarentegen aan bepaalde cr i ter ia voldoen. Uit een en 

ander volgt, dat berekeningsmethoden van belang zijn. 

Al naar gelang de eindvorm van het netwerk kan een 

wiskundige betrekking tussen de verschillende elementen worden opge­

steld ; deze elementen bepalen dan de vorm. 

Aan de gebruikte symbolen wordt volgende betekenis 

gegeven : 

V : aantal mazen bovenzijde (T richting) 

L : aantal mazen onderzijde (T richting) 

H : diepte (N richting) 

R : snitverhouding 

De berekeningen zijn gebaseerd op de definitie : 

M 
R = 

H 

In deze formule stelt M het aantal minderingen of 

meerderingen volgens T richting (V - L) voor, terwijl H met het aan­

tal mazen in de N richting overeenkomt (figuur 4). De waarde van R 

wordt steeds positief genomen, zowel voor minderen als voor m e e r ­

deren van het netwerk. 

(1) 
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In de p rak t i j k word t de w a a r d e van R he r l e id tot 

h a a r eenvoud igs te v o r m , waa rb i j t e l l e r en n o e m e r gehele geta l len voo r ­

s te l l en . 

" " ' ' "" E r gelden d i v e r s e t o e p a s s i n g s m o g e l i j k h e d e n , gaande 

van d r i e h o e k e n , o v e r t r a p e z i a tot w i l l e k e u r i g e v o r m e n van ne twerk . 

1. C o n s t r u c t i e m e t h o d e . 

A. Rech thoek ige d r i e h o e k . 

(figuur 4) : 

Het n e t w e r k word t g e k e n m e r k t door volgende gegevens 

V : aan ta l m a z e n aan de bovenz i jde . 

H : d iep te van het ne twe rk . 

R : sn i tve rhouding . 

V 

H 

Figuu r 4 
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Formule (l) kan rechts t reeks worden toegepast, 

M V 
zodat R 

H H 

Om het vraagstuk op te lossen zijn twee gegevens ver 

eist, nl. R en V, R en H of V en H. 

Voor V = 100 mazen en H = 200 mazen wordt onmid­

dellijk aan de hand van formule (l) de snitverhouding bekomen : 

R 
M 

H 
= 

V - L 

H 
= 

100 - 0 

200 
= 

1 

2 

B. Rechthoekige trapezium. 

Het netwerk wordt door twee snitverhoudingen geken­

merkt, met name R en R (figuur 5). Aan de boven- en onderzijde 

staan respectievelijk V en L mazen. De waarde van H komt overeen 

met de diepte van het netwerk. 

H R, 

L 

Figuur 5 
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Tussen de gegevens V, L, R , R en H dient een 

wiskundig verband te worden vastgelegd. 

Alvorens formule (l) toe te passen, wordt figuur 5 

in delen gesplitst, zoals in figuur 6 wordt aangegeven. 

Door toepassing van formule (1) op netdeel II van 

figuur 6 wordt verkregen : 

R , 
L - V 

H 
(2) 

De snitverhouding R komt in de formule (2) niet 

voor. Hieruit mag echter niet worden besloten, dat de waarde van 

R geen deel van het geheel uitmaakt 

hankelijk is van de snitverhouding R 

R geen deel van het geheel uitmaakt, vermits de waarde L - V af-

1' 

Formule (2) bevat vier grootheden, zodat het vraag­

stuk oplosbaar is wanneer drie gegevens gekend zijn. 
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Indien V g r o t e r i s dan L word t de fo rmule 

V - L 

de v o r m 

^ 2 = 
H 

Een v o o r be ide geva l len geldende f o r m u l e i s dan van 

|L - V | |V - L | 

^ H H 

m e t | L - V| = |V - L | = abso lu t e w a a r d e 

lAl 
of R^ 

H 

met | A | = |L - v | = |V - L | 

Bij een r ech thoek ig t r a p e z i u m stuk n e t w e r k m e t 

aan de bovenz i jde en onde rz i j de r e s p e c t i e v e l i j k 80 en 120 m a z e n 

over een d iep te van 60 m a z e n geeft fo rmule (2) : 

120 - 80 2 
R = = -

"̂  60 3 

De abso lu t e w a a r d e b e d r a a g t | L - V | = | V - L | = 4 0 

40 40 2 

H 60 3 
of R^ 

C. Gel i jkbenig t r a p e z i u m . 

Het n e t w e r k heeft V m a z e n aan de bovenzi jde en 

L m a z e n aan de onde rz i j de (figuur 7). De d iep te be loopt H m a z e n 

m e t sn i t ve rhoud ing R. 
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Om een b e t r e k k i n g t u s s e n de g e g e v e n s V, L, R en H 

op te s t e l l en kan de fo rmule ( l ) evenmin r e c h t s t r e e k s worden a a n g e ­

wend, zodat een splitsing" in delen, zoa l s in figuui- 8 i s wee rgegeven , 

noodzakelijk i s . 

1 i i 
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F o r m u l e ( l ) kan nu r e c h t s t r e e k s op n e t d e e l I worden 

toegepas t , zoda t 
V - L 

2 
R 

H 

V - L 
of R = (3) 

2 H 

Netde len onder de v o r m van ge l i jkbenige t r a p e z i a 

worden vee lvu ld ig t o e g e p a s t bi j de k o n s t r u k t i e van ne t ten . E e n t o e ­

pas s ing op fo rmule (3) kan dan ook a l s p r a k t i s c h e i l l u s t r a t i e gelden. 

Bi j V = 100 m a z e n , 

L, = 60 m a z e n en 

H = 40 m a z e n (figuur 7) 

word t d o o r t o e p a s s i n g van f o r m u l e (3) gevonden : 

100 - 60 40 1 

2 X 40 80 2 

F o r m u l e (3) geldt enkel voor de geva l len m e t 

V g r o t e r dan L. De v e r a l g e m e e n d e fo rmule heeft a l s u i td rukk ing : 

| V - L | 
R = (4) 

2 H 

D. Ongel i jkbenig t r a p e z i u m . 

U i t e r a a r d zijn e r bij ongel i jkbenig t r a p e z i a - n e t w e r k e n 

twee sn i tve rhoud ingen , nl . R en R Het aan ta l m a z e n aan de onde r 

en bovenzi jde komt o v e r e e n m e t L en V. H i s de hoogte van he t n e t -

s tuk. 
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Er kunnen zich twee gevallen voordoen, nl. 

a. V < L 

Alvorens de algemene formule (l) toe te passen, 

wordt figuur 9 getransformeerd tot figuur 10, waarbij de hulponbekenden 

X en y worden ingevoerd. 

Volgende betrekkingen kunnen worden geschreven 

R 
1 H 

en R^ 

L = V + X + y zodat na elimineren van x en y 

H 
L - V 

Rj + R 2 
(5) 
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Voor de figuren 11 en 12 gelden volgende formules 

figuur 1 1 : H 
L - V 

^2 - ^1 
met R^ > Rj (6) 

H 

- figuur 1 2 : H 
L - V 

^1 - ^2 
m e t Rj > R^ (7) 

Voor de figuren 11 en 12 kan volgende algemene 

betrekking worden geschreven : 

H = 
L - V 

IARI 
(8) 
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waarin : ZA R = absolute waarde van het snittenverschil. 

b. V > L 

Het vraagstuk wordt opgelost (figuur 13) door het in­

voeren van de hulponbekenden x en y (figuur 14). 

Figuur 14 

Opnieuw geldt : 

R = - en R = -
^ H '̂  H 

of 
H = 

L + X + y 

V - L 

¥ — T R ^ 
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Voor figuur 15 wordt als formule bekomen 

H = 
V - L 

^2 - ^1 

en voor figuur 16 luidt de betrekking 

H 
V - L 

^1 - ^2 

H 

De algemene formule voor het berekenen van de 

nethoogte van trapeziumvormige stukken is van de vorm : 

A 
H 

A RI of ^ R 

m e t IA> V - Li I L - v i 

A R Rj - R ^ l ^2 - ^il 
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^ R 
^ + ^ 2 

Voor een trapeziumvormig netstxik (volgens figuur 17) 

met aan de bovenzijde 120 mazen en snitverhoudingen l / 2 en l /3 over 

een diepte van 90 mazen wordt het aantal mazen aan de onderzijde 

gevonden door toepassing van formule (5). 

120 

90 

gelijk aan 

H 

Figuur 17 

L - V 

^ + ^ 2 

of 

L = H (Rj + R^) + V 

Na vervanging is het aantal mazen L aan de onderzijde 

90 ( | + | ) + 120 195 mazen 
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of 195 mazen 

In geval van netvormen weergegeven volgens de 

figuren 18 en 19 wordt respectievelijk bekomen : 

120 120 

1/2 90 

Figuur 18 Figuur 19 

en 

L = H (R - R ) + V met R > R 

L = 90 ( | - | ) + 120 = 135 

= H (R - R^) + V met R > R . 

90 ( | - 3) + 120 135 
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Deze waarden worden eveneens gevonden door gebruik 

te maken van formule (8), die enkel rekening houdt met het absolute 

snittenver schil. 

en 22 w^ordt : 

Door de gegevens toe te passen op de figuren 20, 21 

L = V - H (Rj + R^) 

L = 120 - 90 ( | + -j) 

L = 45 mazen (figuur 20) 

120 

90 

Figuur 20 

Voor de figuren 21 en 22 geldt de betrekking 

L = V - H . I A R I 
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120 - 90 105 mazen 

120 120 

/2 90 

Figuur 21 Figuur 22 

E. Willekeurig netwerk. 

Het netstiik heeft drie snitverhoudingen, met name R 

Rp en R_. Aan de bovenkant bedraagt het aantal mazen V en aan de 

onderkant L ; de diepte van het netstuk komt met H mazen overeen 

(figuur 23). 

1 

Het vraagstuk kan worden opgelost door de hulp 

onbekenden x, y en z in te voeren en H = 

(figuur 24). 
H + H te stellen 



V 

- 22 

H 

H 

H^ 
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Door toepassing van formule (l) wordt 

^ 1 

^ 2 

^ 3 

= — 
H 

y 

" «1 

z 

" «2 

of na vervanging 

H, 

Rl < ^2 < S 

V + y + z = x + L 

H = Hj + H^ 

H (R^ - Rj) - L + V 

H (R - R ) + L - V 

« 1 = ' 
^2 - ^ 3 

Hj (R2 - R3) - L + V H^ (R2 - R3) + L - V 
of H = = 

Rj - R3 R^ - Rj 

In geval een van de drie snitten moet worden berekend, 

dient deze snit in funktie van de andere elementen uitgedrvikt te worden 

en dan geldt : 
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R, 

R-

Hj (R^ - Rj) + HRj - L + V 

H 

HRj - R^ (H - H^) + L - V 

H, 

R . 
HRj - Hj R^ + L - V 

H - H. 

Voor R = R_ (figuur 25) wordt een figuur gekonstrueerd, 

die o. a. in netten onder de vorm van netvleugels terug te vinden is. 

V y 

De formules worden 

Hj = H + 
L - V 

^1 - ^ 3 
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V - L 

^ 2 

H 

^ 1 

^ 3 

— 

— 

— 

^ 1 

" l •" 

R3 + 

^ 1 

- ^3 

V 

^ 1 -

V 

H -

L 

H 

- L 

^ 3 

- L 

« 1 

- V 

- " 1 

Een netvleugel volgens figuur 26 heeft aan de boven­

zijde en onderzijde respectievelijk 50 en 150 mazen. De part iele 

netdiepten zijn gelijk aan 50 mazen en de symmetrische snitverhouding 

beloopt "T , zodat het berekenen van R als volgt geschiedt : 

L - V H 
= H = -

'^ 2 3 = ^ 1 ^ H - H 

^3 = 

^ 3 = 

^3 = 

1 

1 

l 
1 

3 

1 

» 

+ 

+ 

met F 

150 - 50 

100 - 50 

2_ 

1 
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50 

100 

snitten. 

Figuur 2 6 

150 

F. Willekeurig netwerk samiengesteld uit vijf 

Het netwerk wordt door de volgende gegevens geken­

merkt (figuur 27) : 

O = aantal mazen bovenzijde 

L = aantal mazen onderzijde 

H, H, , H^, H , , H. en H_ = diepten 
1 2 3 4 D 

R , R , R , R en R = snitverhoudingen 1 2 3 4 5 
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L 

Figuur 27 

Het invoeren van de hulponbekenden v, w, x, y 
en z leidt tot figuur 28, die toelaat volgende betrekkingen op te stellen 
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H j + H^ + H j = H 

H , + H 
4 

^ 1 = 

^ 2 = 

^ 3 = 

^ 4 = 

^ 5 = 

5 = « 

V 

« 1 

V 

« 2 

X 

« 3 

y 

« 4 

z 

« 5 

z + v + w + x = y + L 

Na ve rvang ing geeft dit : 

H Rg + Hj Rj + H^ R2 + Hg R3 = H^ R^ + L 

H i e r u i t volgt 

L f H^ R^ - H3 R3 - H3 R3 - H3 Rg 

^1 

L + H^ R4 - H3 R3 - H^ Rj - Hg Rg 

"2 -
^2 



k 4 
H, 

H 

H. 

t t 

H, 

H. 

H , 

Figuur 28 
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L + H R - H_ R - H, R - H R-„ 4 4 5 5 1 1 2 2 

H4 
L + H^ R . + H, R, + H- R- + H, R, 5 5 1 1 2 2 3 3 

^4 

J- + ^4 ^4 - " i R^ - H^ Rg - H^ R^ 

^ 5 

De snitverhoudingen worden gevonden door permutat ie 

van de ui tersten. 

2, Contourmethode. 

Door het netwerk te beschouwen als een gesloten 

vectorenveelhoek zoals weergegeven in figuur 29 kan de volgende p r o ­

jectievergelijking worden geschreven op de (oordeelkundig gekozen) x as 

met eenheidsvector u 

^ I x ^ '^2x + ^3x - ^4x - ^ 5 x = ° (^) 

met V j ^ = Vj . ü = V . ïï (2) 

^2. = ^2 . H^ . ïï (3) 

V3x = ^3 • «3 • - (4) 

V^ = V. . ü = L . ü (5) 
4x 4 

Vg^ = Rg . H . ïï (6) 

V en L zijn respectievelijk het aantal mazen aan de 

boven- en onderzijde. 
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u n 

H 

Figuur 29 

Na substitutie van (2), (3), (4), (5) en (6) in (1) 

wordt de vergelijking : 

V + R^ H^ + R3 Hg - L - Rg H = O (scalair) 

met als bijkomende betrekking : 

H = H^ + H3 

De contourmethode valt aan te bevelen voor het 

berekenen van universele netstukken. 
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§ 3. Overgang van snitverhouding naar snitverloop. 

Voor de overgang van de snitverhouding naar het snit­

verloop kan worden uitgegaan van de snitverhouding of van het aantal 

mazen. 

1. Methode gebaseerd op de snitverhouding. 

De snitverhouding R geeft het aantal nninderingen of 

meerderingen (in T richting) t. o. v. een zekere diepte (N richting). 

Uit de definities volgt onmiddellijk dat bij het uitvoeren van een N snit 

of een T snit geen mazen worden opgeschoven, respectievelijk volgens T 

en N richting. Een B snit heeft echter voor gevolg dat een halve maas 

in beide richtingen (N en T) moet worden verplaatst ; dit betekent dat 

M = H (Formule 1, blz 7). 

Tabel 1 geeft een overzicht van deze snitten. 

Tabel 1 - Snitten. 

Symbool 

N 

T 

B 

Verplaatsing 
volgens 

N richting 

1 

0 

0 , 5 

Verplaatsing 
volgens 

T richting 

0 

1 

0 , 5 

Snit-

verhouding R 

0 

1 

1 

0 

0, 5 

0, 5 

Interpretat ie 

Enkel één maas 
in N richting 
wordt opge­
schoven 

Enkel één maas 
in T richting 
wordt opge­
schoven 

Een halve maas 
in beide r ich­
tingen wordt 
opgeschoven 
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In de praktijk komen enkelvoudige, samengestelde en 

komplexe snitten voor. 

A. Enkelvoudige snitverlopen. 

Als enkelvoudige snitverlopen gelden al T snitten, 

al N snitten en al B snitten. 

B. Samengestelde snitverlopen. 

De samengestelde snitverlopen bestaan uit kombinaties, 

nl. een kombinatie van N en T (bv. pN qT), een kombinatie van N en B 

(bv. pN qB) en een kombinatie van T en B (bv. pT qB). 

Met p en q worden gehele positieve getallen bedoeld. 

1. Substitutiemethode. 

De snitverhouding R kan algemeen worden geschreven 

onder de vorm van : 

tT 
R = — 

nN 

Vermits tT mazen wordt geininderd of gemeerderd over 

de beschouwde diepte nN, beloopt het totaal aantal mazen in beide 

richtingen de waarde tT + nN. 

Uit tabel 1 volgt : 

B = 0 , 5 N + 0, 5 T 
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waaruit 

T = 2 B - N 

N = 2 B - T 

Bij de overgangsberekeningen moet een onderscheid 

worden gemaakt, al naar gelang de grootte voor de snitverhoudingen. 

a. Snitverhoudingen kleiner dan de eenheid 

R < 1 (bv. I ; f ; f enz.) . 

Snitverhoudingen kleiner dan de eenheid kunnen uit 

de N en B snitten worden samengesteld. Hiertoe wordt in de uitdruk­

king tT + nN van het totaal aantal mazen, T door de waarde 2B - N 

vervangen, zodat : 

tT + NN = t (2B - N) + nN = (n - t) N + 2 tB 

of onder verkorte vorm : 

(n - t)N2tB 

Als regel kan worden afgeleid : 

Voor snitverhoudingen R kleiner dan de eenheid 

wordt de overgang naar het snitverloop bekomen door het verschil 

van noemer en te l ler te vermenigvuldigen met N en het dubbel van 

de teller met B. 

Enkele voorbeelden kunnen deze regel i l lus t reren : 
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| - word t (2 - 1) N + 2. 1. B = IN + 2B of 1N2B 

wror dt (3 - 1) N + 2. 1. B = 2N + 2B = 2 ( IN + IB) of I N I B 

I word t (3 - 2) N + 2. 2. B = I N + 4B of 1N4B 

b. Sn i tverhoudingen g r o t e r dan de eenheid 

R > 1 (bv. f ; I ; I enz. ) 

Voor s n i t v e r l o p e n b e s t a a n d e ui t T en B sni t ten w o r d t 

in de u i td rukk ing tT + nN de N w a a r d e door 2B - T v e r v a n g e n , zoda t 

t T + nN = t T = n (2B - T) = (t - n) T + 2 nB 

De r e g e l geldt dan ; 

voor sn i tve rhoud ingen g r o t e r dan de eenhe id w o rd t de overgang n a a r 

h e t s n i t v e r l o o p v e r k r e g e n door he t v e r s c h i l van t e l l e r en n o e m e r t e 

v e r m e n i g v u l d i g e n m e t T en he t dubbel van de n o e m e r m e t B. 

A l s i l l u s t r a t i e kunnen vo lgende v o o r b e e l d e n worden 

v e r m e l d : 

Y word t (2 - 1) T + 2. 1. B = I T + 2B of 1T2B 

I word t (3 - 2) T + 2. 2. B = I T + 4B of 1T4B 

I word t (4 - 3) T + 2. 3. B = I T + 6B of 1T6B 
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Voor snitverhouding kleiner of groter dan de eenheid 

kan ook een samenvatting regel worden opgesteld, nl. het snitverloop 

wordt bekomen door in de snitverhouding het dubbel van het kleinste 

getal te vermenigvuldigen met B en de absolute waarde van het verschil 

van tel ler en noemer te vermenigvuldigen met N of T, al naargelang R 

kleiner of groter is dan 1. 

c. Willekeurige snitverhoudingen (R-^ 1). 

Bij snitverhoudingen groter en kleiner dan de eenheid 

worden de te l ler en de noemer respektievelijk met T en met N ver ­

menigvuldigd, zodat de regel luidt : 

de overgang van willekeurige snitverhoudingen naar snitverlopen be­

staande uit T en N snitten wordt bekomen door te l ler en noemer 

respektievelijk met T en N te vermenigvuldigen. 

Voorbeelden ter i l lustrat ie zijn : 

^ wordt 1T2N 

I wordt 2T3N 

I wordt 4T3N 

Y wordt ITIN 

Snitverlopen bestaande uit T en N snitten verlopen over 

het algemeen minder regelmatig en worden praktisch niet toegepast voor 

snitverhoudingen kleiner dan de eenheid. 
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2. Breukmethode. 

Het grootste getal van een enkelvoudige breuk die de 

snitverhoudingvoor stelt kan worden gesplitst in twee getallen waarvan 

het ene gelijk is aan het kleinste getal van de breuk en het andere 

aan het verschil . 

a) Overgang van snitverhoudingen naar snitverlopen be­

staande uit N en B snitten of T en B snitten. 

Het dubbel in het gemeenschappelijk getal (in teller 

en noemer) stelt het aantal B snitten voor terwijl het resterende ge­

tal overeenkomt met het aantal T of N snitten al naar gelang de breuk 

groter of kleiner is dan de eenheid. 

In geval tel ler en noemer dezelfde waarde hebben 

wordt het res terende getal gelijk aan nul en ontaardt de snitverhouding 

in een B snit. 

Als voorbeelden gelden de volgende snitverhoudingen : 

- — wordt gesplitst in -:J——r . Het gemeenschappelijk getal in teller 

en noemer is gelijk aan 1 en wordt in het snitverloop 2B. Het 

resterende getal 3 staat in de noemer en wordt 3N, Het snitver­

loop is derhalve 3N2B. 

- — wordt geplitst in -———r . Het snitverloop wordt 2N2B of na ver­

eenvoudiging INIB. 

2 2 
- — wordt gesplitst in 

Het snitverloop wordt derhalve 1N4B. 
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— word t g e s p l i t s t in -—-—~ 

Hieru i t wo r d t een s n i t v e r l o o p afgeleid van 1N2B 

5 j . T,. * • 2 + 3 
— w ord t g e s p l i t s t m 

Het r e s t e r e n d e ge t a l 3 s t aa t in de t e l l e r en word t d e r h a l v e een T 

snit , zodat de sn i t ve rhoud ing geli jk i s aan 3T4B. 

— word t g e s p l i t s t m 

Het h i e r u i t v loe iende sn i t ve r l oop word t 1T2B 

3 . 1 + 2 
— word t g e s p l i t s t in ^ 

De sn i tve rhoud ing word t 2T2B of I T I B 

— kan worden g e s p l i t s t m of 
j ..^ ^ ^^^t-—^- 1 " 1 + 0 

Men z ie t onmidde l l i jk dat he t r e s t e r e n d e geta l in be ide geva l len gel i jk 

is aan O zodat e r noch N noch T sni t ten v o o r k o m e n . 

Het s n i t v e r l o o p word t 2B of k o r t w e g B. 

b) O v e r g a n g van sn i tve rhoudingen n a a r s n i t v e r l o p e n 

bes taande uit T en N sn i t t en . 

Het s n i t v e r l o o p kan r e c h t s t r e e k s worden gevonden door 

de t e l l e r en de n o e m e r r e s p e k t i e v e l i j k door T en N sn i t ten te v e r ­

vangen. 

T e r ve rdu ide l i j k ing gelden de sn i tve rhoud ingen : 

Y word t I T I N 

Y w o r d t 2T1N 
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I wordt 1T3N 

^ wordt 1T2N 

I wordt 3T2N 

I wordt 5T2N 

C. Komplexe snitverlopen. 

In sommige gevallen kan het voorkomen dat de snit­

verhouding niet tot een eenvoudige en praktische breuk te herleiden i s . 

In dergelijke gevallen wordt de snitverhouding tot twee snitverlopen 

getransformeerd. 

Algemeen geldt : 

M 
R = -

H 

De breuk wordt als volgt geschreven : 

M M - I + I M - I , I 
— = 2 + -
H H - J + J H - J J 

met M - I ua a 
£ e u. -

H - J ub b 

Het (') teken wijst er op dat de betrekking tussen 

beide leden niet wiskundig mag worden opgevat. 
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I 
— i s de toegevoegde sn i tve rhoud ing , a, b , u, 
J 

I en J z i jn gehe le p o s i t i e v e ge ta l l en . 

a ) ^ ^ 19 

H 25 

ua , 15 
wanneer — = — ; word t M - I = 1 5 en H - J = 2 5 

ub 25 

zodat 

H i e r u i t volgt 1 = 4 en J = O 

M ^ 1 5 ^ 4 , 3 ^ 4 
— = — + - = 5 . - + -
H 25 O 5 0 

Dit komt n e e r op 5(1N 3B) + 4T, w a a r b i j 4T de 

toegevoegde sni t v o o r s t e l t . 

. . M 31 
D) _ _ 

H 19 

Voor 

wordt M 

H 

ua 

ub 

- I = 

- J = 

^ 
= 

30 
— 
15 

30 

16 ; 

waaruit 

zodat 

I 

J 

= 1 

= 4 

Na v e r v a n g i n g word t bekomen : 

M ^ 30 _ 1 2 .. 1 

H 15 4 1 4 
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Het snitverloop is 15 (IT 2 B) + 3N 2B, waarbij 

3N 2B als toegevoegde snit wordt ingevoerd. 

relat ie : ( 

2. Methode gebaseerd op het aantal mazen (I). 

Het berekenen van het snitverloop berust op de 

K . D - d 

B 2d 

D 

Figuur 31 

Figuur 30 

(1) I. S. 0 . /TC 38/SC 9 (Secretariat 49)-110E, februari 1968. 
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In deze uitdrxikking stelt K het aantal knoopsnitten voor ; B komt met 

het aantal benen overeen, terwijl de waarden D en d respektievelijk 

het grootste en kleinste aantal mazen aangeven, ongeacht de garen-

richting (figuren 30 en 31). 

Bovenstaande formule kan als volgt worden ve r ­

klaard : door 2 B snitten uit te voeren wordt 1 maas opgeschoven : 

2 d B snitten zullen een opschuiving van d mazen tot gevolg hebben, 

zodat het aantal res terende mazen met D - d overeenkomt. De tel ler 

van het tweede lid stelt bijgevolgt het aantal K snitten voor en de 

noemer het aantal B snitten. De geciteerde formule is een uitdrukking 

die echter geen rekening houdt met de garenrichting. Na het uitvoeren 

van de berekening moet K worden vervangen door N of T. Dit kan 

geschieden door aan te nemen, dat M het aantal mazen volgens T 

richting voorstel t , terwijl H het aantal mazen in N richting aangeeft 

(figuren 32 en 33). 

M 

H 

H 

Figuur 3 3 

Figuur 32 
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Voor het berekenen van het verloop kan een onder­

scheid worden gemaakt tussen samengestelde snitten en komplexe 

snitten. 

A. Samengestelde snitten. 

De samengestelde snitten omvatten t'wee omrekenings-

methoden : 

l) Eers te methode. 

In de eers te methode kunnen zich twee mogelijkheden 

voordoen, nl. 

- H >> M 

K . H - M 

B 2M 

De waarde K moet door N worden vervangen, ve r ­

mits de snitverhouding kleiner is dan de eenheid. 

- M > H 

K . M - H 

B 2H 

De waarde van K wordt door T gesubstitueerd. 

Het eers te geval wordt aldus tot twee formules h e r ­

leid. 
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2) Tweede methode. 

Er wordt uitgegaan van de betrekking : 

K . H - M 

B 2 X kleinste getal 

H - M 
wanneer . ^ O wordt K door N vervangen 

2 X kleinste getal 

H - M 
en voor ' ^ O komt K met T overeen. 

2 X kleinste getal 

Het tweede geval resul teer t in één enkel formule 

die echter aan twee voorwaarden wordt verbonden. Het min teken heeft 

enkel belang voor het invoeren van T en komt in het snitverloop niet 

voor. 

Gevallen 1 en 2 kunnen aan de hand van het volgende 

voorbeeld worden geïl lustreerd. 

Wanneer M = 50 mazen en H = 10 mazen (figuur 34) , 

dan wordt het snitverloop : 

M = 50 

H = 10 

Figuur 34 
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- in het ^i'i^^rëe^&'k^'wZ.'T^B 

K ^ 50 ]si LO H 40 2 _ 5i 
=of- 2K1B 

B lBt^^MxaI :#Ck S 1 a 

- in het tweede geval : 2T1B 

M - H 
rtr-2T-l B~l5ëka&**«:^ w 

.naa-ravo T iam ?I icnoA O 
M - H 

^ * - , - * . - - 1 0 0 V nu 

H stelt het kleinste getal \i(B(i9rg ea.t*fcarfel dfen? ook in 
de noemer : 

alumiol Ia>Ina ahh ai iis^ilmsi l£V9§ aboswJ i^Pï 

Jiaarf neA&i aim J 8 # - . i f tbno^av Ifiiow6&3bis£*0ioov sSx^i L-.BË -tstriaa sib 

Jain qooI-iavJxna ^ari ng :^f f [ ^9 z'̂ x^f'Ó '«^i:^^'"^"^»^ j'^^ov gitóisd IsAas 
. Ï O O V 

- - ,= 2K1B „ 
9bna§Iov isd njsv bnsri ab n££ xisai-tujl .̂  iia I naXifivsiJ 

.btaa-ïisjjIIJag .ciabiüw blaadioov 
H - M 2 

vermits = - - < 0 moet K door T worden vervangen, zodat het 
, (*>£ iuu^i)c lïf s£m Oil = H na nassm 05 = M laanneW 
snitverloop 2T1B wordt. ; qooIiavJina ?;r ibxow nsb 

oa = M 
Uit de berekeningen kan onrniddSllijk worden afgeleid, 

dat deze methodeN^Qoit een snitverloop samengeste.d uit N en T snitten 

zal opleveren. 0£ 

B. Korn^ïiajje snitverlopen. | 

In sommige gevallen EïtH^et vocjrkomen dat de 

K 17 83 
waarden (bv. — , — , enz) niet tot een eenvoudig getal 

B 50 70 158 luuni-i 
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kunnen worden herleid, zodat twee snitverlopen ontstaan ; deze snit­

verlopen worden komplexe snitverlopen genoemd. 

K 
Voor de berekeningen wordt van de verhouding — 

B 

uitgegaan. 

Het aantal B snitten wordt in AK + P ontbonden, 

zodat B = A K + P ; A i s een coefficient en P een onthouder. 

Voor A K ^ B wordt het min teken en voor 

A K <^ B het plus teken ingevoerd. A en P zijn gehele positieve 

getallen. 

Na vervanging wordt bekomen : 

K , K 

B A K + P 

Vermits twee snitverhoudingen dienen te worden be­

paald, moeten te l ler en noemer worden gesplitst, zodanig dat gemeen­

schappelijke faktoren tot stand komen die tot hetzelfde snitverloop be­

horen. De breuk kan wrorden geschreven onder de vorm : 

K . . K , K + P - P ^ ( K - P ) - P 

B A K + P A K - A P + A P + P A(K - P) + P(A+l) 

In het laatste lid zijn (K - P) en P de gemeenschap­

pelijke faktoren van de snitverlopen, zodat 

K ^ 1 (K - P) + 1. P 
- = of 
B A(K - P) + P{A + 1) 
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K ^ , 1 - 1 
(K - P) - + 

^ A A + 1 

In deze formule geven de waarden (K - P) en P r . 
spektievelijk aan hoeveel maal de snitverlopen i en ^ -
moeten worden toegepast. ^ -^ ± 1 

.^^ , """ ' " " " ' " "^" berekenen kan aan de hand van het 
volgende voorbeeld worden aangetoond. 

betrekking : ' ' ^ ' ^ " ^ " ' " ' ° " ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ' ^^^^"^-^ ^ ^ - ^ ^ ^ - ^ «̂ e 

K , 37 

B 140 

- o e t worden bepaald, is deze uitdrukking als volgt te schrijven : 

— - —JL_ ' ^̂  
B A K + P 3 x 3 7 + 2 9 

zodat . 
A = 3 

P = 29 

K = 37 

Na ïrvanging in de hoofdbetrekking wordt bekomen 

K -̂  1 . 1 
~ = 8 . - + 29 . -
B 3 4 
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De komplexe snitverlopen zijn dan : 

8 (1K3B) + 29 (1K4B) 

Deze snitverlopen worden gelijkmatig over het net­

werk verdeeld. 
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§ 4. Voorstelling van de snitten. 

De snitverlopen en snitverhoudingen kunnen ook 

tabel lar isch en grafisch worden voorgesteld. 

A. Tabellarische voorstelling. 

Tabel 2 geeft de overgang van snitverhoudingen naar 

snitverlopen. Zoals uit de tabel kan worden afgeleid, behoren bij elke 

snitverhouding twee snitverlopen. Over het algemeen wordt het snitver­

loop gekozen, dat het regelmatigst verloopt. 

Snitverhoudingen kleiner dan 1 worden praktisch 

altijd tot N en B snitten omgezet, terwijl snitverhoudingen groter dan 1 

zowel tot snitverlopen bestaande uit T en B snitten tot verlopen uit 

N en T snitten worden omgerekend. 

Tabel 3 is samengesteld uit N en B snitten. Ver­

mits door toepassing van een B snit een halve maas in beide richtingen 

(T en N) wordt opgeschoven en met N snitten alleen volgens N richting, 

zijn snitten samengesteld uit N en B altijd kleiner dan 1. Dergelijke 

snitten komen veelvuldig bij de konstruktie van netten voor. Zij worden 

door een regelmatig verloop gekenmerkt; 

Tabel 4 maakt de overgang van snitverlopen naar 

snitverhoudingen, onder de vorm van N en T snitten. Dergelijke snit­

ten kvinnen zowel kleiner, als groter zijn dan 1. Snitten kleiner dan 1 

worden onder deze vorm praktisch niet toegepast. Snitten groter dan 

de eenheid komen meestal voor bij het snijden van netvleugels. Over 

het algemeen verloopt de snit minder regelmatig. Zij laten echter een 

gemakkelijke overgang toe van de ene snit naar de andere door teller 

en noemer respektievelijk te vermenigvuldigen met T en N 
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Tabel 2. - Overgang snitverhouding 
N en B snitten. 

"̂̂ '̂-̂  T 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

1 

B 
INIT 

1N2B 
2N1T 

INIB 
3N1T 

3N2B 
4N1T 

2N1B 
5N1T 

5N2B 
6N1T 

3N1B 
7N1T 

7N2B 
8N1T 

4N1B 
9N1T 

9N2B 
lONlT 

5N1B 
U N I T 

11N2B 
12N1T 

6N1B 
12N1T 

13N2B 
14N1T 

7N1B 
15N1T 

15N2B 
16N1T 

8N1B 
17N1T 

17N2B 
18N1T 

9N1B 
19N1T 

19N2B 
20N1T 

2 

1T2B 
1N2T 

B 
INlT 

1N4B 
3N2T 

1N2B 
2N1T 

3N4B 
5N2T 

INIB 
3N1T 

5N4B 
7N2T 

3N2B 
4N1T 

7N4B 
9N2T 

2N1B 
5N1T 

9N4B 
11N2T 

5N2B 
6N1T 

11N4B 
13N2B 

3N1B 
7N1T 

13N4B 
15N2T 

7N2B 
8N1T 

15N4B 
17N2T 

4N1B 
9N1T 

17N.4B 
19N2T 

9N2B 
lONlT 

naar snitverloop, bestaande uit T, 

3 

ITIB 
1N3T 

1T4B 
2N3T 

B 
INlT 

1N6B 
4N3T 

1N3B 
5N3T 

1N2B 
2N1T 

2N3B 
7N4T 

5N6B 
8N3T 

INIB 
3N1T 

7N6B 
10N3T 

4N3B 
11N3T 

3N2B 
4N1T 

5N3B 
13N3T 

11N6B 
14N3T 

2N1B 
15N1T 

13N6B 
16N3T 

7N3B 
17N3T 

5N2B 
18N3T 

8N3B 
19N3T 

17N6B 
10N3T 

4 

3T2B 
1N4T 

1T2B 
1N2T 

1T6B 
3N4T 

B 
INlT 

1N8B 
5N4T 

1N4B 
3N2T 

3N8B 
7N5T 

1N2B 
2N1T 

5N8B 
9N4T 

3N4B 
5N2T 

7N8B 
11N4T 

INIB 
4N1T 

9N8B 
13N4T 

5N4B 
7N2T 

11N8B 
15N4T 

3N2B 
4N1T 

13N8B 
17N4T 

7N4B 
9N2T 

15N8B 
19N4T 

2N1B 
5N1T 

5 

2T1B 
1N5T 

3T4B 
2N5T 

1T3B 
3N5T 

1T8B 
4N5T 

B 
INlT 

INIOB 
6N5T 

IN5B 
7N6T 

3N10B 
8N5T 

2N5B 
9N5T 

1N2B 
2N1T 

3N5B 
11N5T 

7N10B 
12N5T 

4N5B 
13N5T 

9N10B 
14N5T 

INIB 
3N1T 

IINIOB 
16N5T 

6N5B 
17N5T 

13N10B 
18N5T 

7N5B 
19N5T 

3N2B 
4N1T 
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Tabel 2. - (vervolg) 

-̂-..̂ ^ T 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

6 

5T2B 
1N6T 

ITIB 
1N3T 

1T2B 
1N2T 

1T4B 
2N3T 

ITIOB 
5N6T 

B 
INIT 

1N12B 
7N7T 

1N6B 
4N3T 

1N4B 
3N2T 

1N3B 
5N3T 

5N12B 
11N6T 

1N2B 
2N1T 

7N12B 
13N6T 

2N3B 
7N3T 

3N4B 
5N2T 

5N6B 
8N3T 

11N12B 
17N6B 

INIB 
3N1T 

13N12B 
19N6T 

7N6B 
10N3T 

7 

3T1B 
1N7T 

5T4B 
2N7T 

2T3B 
3N7T 

3T8B 
4N7T 

ITlOB 
5N7T 

1T12B 
6N7T 

B 
INlT 

1N14B 
8N7T 

1N7B 
9N7T 

3N14B 
10N7T 

2N7B 
11N7T 

5N14B 
12N7T 

3N7B 
13ISr7T 

1N2B 
2N1T 

4N7B 
15N7T 

9N14B 
16N7T 

5N7B 
17N7B 

11N14B 
18N7T 

6N7B 
19N7T 

13N14B 
20N7T 

8 

7T2B 
1N8T 

3T2B 
1N4T 

5T6B 
3N8T 

1T2B 
1N2T 

3T10B 
5N8T 

1T6B 
3N4T 

1T14B 
7N8T 

B 
INlT 

1N16B 
9N8T 

1N8B 
5N4T 

3N16B 
11N8T 

1N4B 
3N2T 

5N16B 
13N8T 

3N8B 
7N4T 

7N16B 
15N8T 

1N2B 
2N1T 

9N16B 
17N8B 

5N8B 
9N4T 

11N16B 
19N8T 

3N4B 
5N2T 

9 

4T1B 
1N9T 

7T4B 
2N9T 

ITIB 
1N3T 

1T8B 
4N9T 

2N5B 
5N9T 

1T4B 
2N3T 

1T7B 
7N9T 

1T16B 
8N9T 

B 
INlT 

1N18B 
10N9T 

1N9B 
11N9T 

1N6B 
4N3T 

2N9B 
13N9T 

5N18B 
14N9T 

1N3B 
5N3T 

7N18B 
16N9T 

4N9B 
17N9B 

1N2B 
2N1T 

5N9B 
19N9T 

11N18B 
20N9T 

10 

9T2B 
INIOT 

2T1B 
1N5T 

7T6B 
3N10T 

3T4B 
2N5T 

1T2B 
1N2T 

1T3B 
3N5T 

3T14B 
7N10T 

1T8B 
4N5T 

1T18B 
9N10T 

B 
INlT 

1N20B 
IINIOT 

INIOB 
6N5T 

3N20B 
13N10T 

1N5B 
7N5T 

1N4B 
3N2T 

3N10B 
8N5T 

7N20B 
17N10B 

2N5B 
9N5T 

9N20B 
19N10T 

1N2B 
2N1T 
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Tabel 3 — Overgcine anitvcrloop bestaande uit N en B snitten 

naai- snitvorhouding. 

IB 

2B 

3B 

kB 

5B 

6 B 

7B 

8B 

9B 

lOB 

IIB 

12B 

13B 

i4B 

15B 

lÓB 

I7B 

18B 

I9B 

20B 

IN 

1 
3 
1 
2 

5 

3 

7 

-i 
7 
9 
if 

5 

9 
11 

-1 
11 
13 
6 
7 

1,3, 
15 
7 
8 

15 
17 
8 
9 

17 
19 

9 
10 

19 
21 
10 
11 

2N 

1 
5 
1 
3 
3 
7 

_1 
2 

9 
_1 
5 
7 

11 
2 
3 
9 

13 
, 5 
7 

11 
15 

-i 
13 
17 
7 
9 

1? 
19 
4 
5 

J-7 
21 
9 

11 

19 
23 
_1 
6 

3N 

1 
7 
1 
4 
_1 

2 
5 

11 
1 
2 

_z 
13 
4 

7 

5 
5 
8 

11 
17 
2 
3 

1,3, 
19 
7 

10 

7 
3 

11 

17 
23 

-i 
19 
25 
10 

12 

4N 

1 
9 
1 
5 
3 

11 
1 
3 

-1 
13 

7 

15 
1 
2 
9 

17 

9 
11 
19 

5 
.12 
21 

-1 
11 
15 
23 
2 
3 

,17 
25 
_2 
13 
19 
27 
-1 
7 

5N 

1 
11 
1 
6 
3 
13 
2 
7 
1 
3 

8 
7 

^7 
9 

_J2 
19 
1 
2 

11 
21 
6 
11 
13 
23 
7 

12 
_3 
5 
8 

13 
12 
27 

i ! 
12 
29 
2 
3 

6N 

1 
13 
1 
7 
1 
5 

^ 

17 
1 
3 
7 

19 
2 
5 

-2 
7 

11 
11 
23 
1 
2 

11 
25 
7 

13 
5 
9 
4 
7 

17 
29 
_2 
5 

12 
31 
-1 
8 

7N 

1 
15 
1 
8 

3 
17 
2 
9 

_1 
19 

10 
1 
3 
4 

11 

9 
23 

12 
11 
25 
6 

13 
13 
27 
1 
2 

11 
29 
8 

15 
17 
31 
9 

16 

12 
33 
10 
17 

8N 

1 
17 
1 
9 

-2 
19 
1 
5 

21 

_1 
11 

7 
23 
1 
3 

i? 
13 
11 
27 
-J. 
7 

13 
29 
7 

15 
15 
31 
1 
2 

17 
33 
_2 
17 
19 
35 
-1 

9 

9N 

1 
19 
1 

10 
1 
7 
2 

11 

23 
1 
4 
7 

13 
1 
3 

ïl 
11 
29 
2 

5 
12 
31 
7 

16 

-1 
11 
8 

17 
12 
35 
1 
2 
12 
37 
10 

19 

ION 

1 
21 
1 

11 

23 
1 

• 6 
1 
5 
_1 
13 

27 
2 
7 
_2 
29 
1 
3 

11 
31 
3 
8 

11 
33 
7 

17 

7 
4 
9 
12 
37 -2 
19 
12 
39 1 
2 
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Tabel 3 - (vervolg). 

IB 

2B 

3B 

kB 

5B 

6B 

7B 

8B 

9B 

lOB 

113 

12B 

13B 

14B 

15B 

1Ó3 

I7B 

18B 

I9B 

20B 

IIN 

1 
23 
1 

12 

3 
25 
2 

13 
-1 
27 

ïJ 
29 
4 
15 
9 

31 

if 
1 

17 
1? 
35 
7 

18 

37 
8 

19 
17 
39 
9 

20 

19 
41 
10 
21 

12N 

1 
25 
1 

13 
1 
9 
1 
7 

29 
1 
5 
7 

31 
1 

11 

17 
11 
35 
1 
3 
il 
37 
7 

19 

13 
2 
5 
12 
41 

_1 
7 

43 

11 

13N 

1 
27 
1 

14 

3 
29 
2 

15 
5 

31 

16 

7 
33 4 
17 
-2 
35 

10 
11 
37 

19 
1 
3 
7 

23 
il 
41 
8 

21 

^ 
_2 
22 
19 
45 
10 
23 

I4N 

1 
29 
1 

15 

31 
1 
8 
5 

33 
3 
17 
1 
5 
2 
9 

öf 
,5 

19 
11 
39 

10 

i2 
41 
1 
3 

il 
43 4 
11 
17 
45 
9 
21 
iS 
47 
12 

15N 

1 
31 
1 

16 

-J. 
33 
2 

17 
1 
7 
1 
6 

7 
37 
4 

19 
9 

39 
1 
1̂  
11 
4i 
2 
7 
13 
43 
7 

22 
1 
3 
8 

23 

7^ 
47 -1 
8 

19 
49 
2 
5 

lóN 

1 

1 
17 
3 

35 
1 

—2-J 

37 
_1 
19 
7 

39 
1 

li 
-1 
21 
11 
43 

3 
11 

45 
7 

23 
1? 
47 
1 
3 

7^ 49 
9 

25 
19 
51 
-1 
13 

17N 

1 
35 
1 

18 

37 
2 

19 

39 
3 

20 

I? 
4 
21 

^ 

22 
11 
45 

23 

^ 

2Ï 
i l 
49 8 
25 
1 
3 

2? 
iS 
52 
10 
27 

18N 

1 
37 
1 

19 
1 

13 
1 

10 

d 
1 
7 

!^ 
2 

XI 
1 
5 

23 
11 
47 
1 

4 
7 ^ 
49 7 
25 
1? 
51 
4 
13 
17, 
53 
1 
3 
19 
55 

i ^ 

19N 

1 
39 
1 

20 

li. 
2 

21 

^ 
,3 

22 

x^ 
4 
23 

ïf 
af 
11 
4Q 
6 

25 
il 
51 

2? 
il 
53 
8 

27 
17 
55 
_2 
28 
1 

2 
10 
29 

20N 

1 

1 
21 

rf 
1 

11 
1 
9 

23 

ï? 
1 

T 
^ 
1 
5 

11 
51 
-1 
13 
il 
53 

_2 
27 

11 
2 
7 
17 
57 
_2 
29 
19 
59 
1 
3 



Tabel k — Overgang snitvorloop bestaande uit N en T snitten naar snitrverhouding. 

IT 

2T 

3T 

kt 

5T 

6T 

7T 

8T 

9T 

lOT 

W 

1 
1 

2 
1 

1 
1 

k 
1 

_1 
1 

6 
1 

7 
1 

8 
1 

. 9 
X 

10 
1 

2N 

1 
2 

1 
1 

-J. 
2 

2 
1 

2 

3, 
1 

7 
2 

k 
1 

2 

1 

3N 

1 
3 

2 
3 

1 
1 

4 
3 

5 
3 

2 
1 

3 

8 
3 

3 
1 

10 
3 

4N 

1 
4 

1 
2 

-i 
1 
1 

4 

3 
2 

7 
4 

2 
1 

, 9 
4 

2 

5N 

1 
5 

2 
5 

5 

4 
5 

1 
1 

6 
5 

7 
5 

8 
5 

5 

2 
ï 

6N 

1 

L 
3 

1 
2 

2 
3 

-1 
1 
1 

-i 
4 
3 

3 
2 

3 

7N 

1 
7 

2 
7 

_1 
7 

4 
7 

5, 
7 

6 
7 

1 
1 

8 
7 

_2 
7 

10 
7 

8N 

1 
8 

1 
4 

-1 
8 

1 
2 

8 

-i 
7 
8 

1 
1 

9 
8 

5 
4 

9M 

1 
9 

2 
> 

1 

it 

9 

9 

2 
3 

7 
9 

8 
9 

1 
1 

10 
"9 

ION 

1 
10 

1 
5 

10 

2 
5 

1 
2 

3 
5 

7 
10 

4 
5 

9 
10 

1 
1 

IIN 

1 
11 

2 
11 

3 
11 

4 
11 

-1 
11 

6 
11 

7, 
11 

8 
11 

9 
11 

10 
11 

12N 

1 
12 

1 
6 

1 

1 
3 

_1 
12 

1 
2 

12 

2 
3 

-i 
5, 
6 

13N 

1 
13 

2 
13 

13 

4 
13 

13 

6 
13 

7 
13 

8 
13 

9 
13 

10 
13 

I4N 

1 
i4 

1 
7 

TJ 

2 
7 

li 

7 

1 
2 

4 
7 

_2 
14 

-5. 
7 

15N 

1 
15 

2 
15 

1 
• 5 

4 
15 

1 
3 

2 
5 

7 
15 

8 
15 

5 

2 
3 

I6N 

1 

1 
3' 

li 
1 

-TT 

5. 
16 

3 
8 

7 
16 

1 
2 

if 

8 

17N 

1 
17 

2 
17 

ïf 
4 
17 

-1 
11 

6 
17 

7 
17 

8 
17 

9 
17 

10 
17 

18N 

1 
18 

1 
9 

1 

2 
9 

_5. 
18 

1 
3 

18 

4 
9 

1 
2 

9 

19N'2OK 

1 
19 

2 
19 

il 
4 
19 

5, 
19 

6 
19 

7 
19 

8 
19 

9 
19 

10 
19 

1 
20 

1 
10 

3 
20 

1 
5 

1 
-k 

-1 
10 

7 
20 

2 
5 

_2 
20 

1 
2 



Tabel 5 - Overgang snitverloop best'.ande uit B en T snitten naar snit'» erhouding. 

IT 

IB 

1 

2T -^ 

3T 

kT 

5T 

6T 

7T 

8T 

9T 

lOT 

1 

7, 
1 

_2 
1 

11 
1 

13 
1 

15, 
1 

1? 
1 

1? 
1 

21 
1 

23 

2 
1 

-J. 
1 

4 
1 

,5 
1 

6 
1 

_ z 
1 

8 
1 

9 
1 

10 
1 

11 
1 

3B 

_5 
3 

7 
3 

1 

11 
3 

13 
3 

_1 
1 

12 
3 

19 
3 

. 7 
1 

3̂ 
3 

kB 

3 
2 

2 
1 

-1 
2 

1 

7 
2 

4 

1 

_2 
2 

-1 
1 

11 
2 

6 
1 

5B 

7 
5 

5 

11 
5 

13 
5 

-2 
1 

12 
5 

12 
5 

21 
5 

23 
5 

5 
1 

Ó3 |7B 

4 
3 

3 

2 
1 

7 
3 

o U 

3 

_1 
1 

10 
3 

11 
3 

4 
1 

11 
3 

9 
7 

11 
7 

13 
7 

1? 
7 

17 
7 

19 
7 

1 

23 
7 

il 
7 

27 
7 

Ö3 

-i 
• ^ 

^ 

^ 

2 
1 

4 

2 

11 
4 

3 
1 

13 

7 
2 

9B 

11 
9 

11 
9 

3 

17 
9 

19 
9 

7 
3 

23, 
9 

il 
9 

1 

2? 
9 

lOB 

6 
5 

7 
5 

8 
5 

9 
5 

2 
1 

11 
5 

12 
5 

13 
5 

14 
5 

3 
1 

IIB 12B 

12 _Z 
11 6 

i 

15 
11 

12 
11 

19 
11 

21 
11 

23 
11 

25 
11 

13B 

1? 
13 

4 ji2 
3 !i3 

2 

5 
3 

11 
6 

2 
1 

11 
6 

22 _Z 
11 3 

29 
11 

31 
11 

19 
13 

21 
13 

23 
13 

25 
13 

22 
13 

^9 
13 

1 
11 \11 

6 13 

3 33 
3 ,13 

I4d 

8 
7 

9 
7 

10 
7 

11 
7 

12 
7 

11 
7 

2 
1 

15 
7 

16 
7 

15 B 

17 
15 

19 
15 

7 
5 

22 
15 

5 
3 

9 
5 

29 
15 

11 
15 

11 
15 

12 _Z 
7 3 

163 

9 
8 

^ 

11 
8 

2 

13 
8 

7 
4 

11 
8 

2 
1 

17 

1 ' • 

17BJ18B 

19 
17 

21 
17 

21 
17 

25 
17 

27 
17 

29 
17 

11 
17 

31 
17 

11 
17 

_2 12 
4 17 

1 

10 
9 

11 
9 

4 
3 

11 
9 

14 
9 

5 
3 

16 
9 

17 
9 

2 
1 

19, 
9 

I9B1203 

21 
19 

21 
19 

21 
19 

27 
19 

29 
19 

11 
19 

21 
19 

35 
19 

12 
19 

39 
ly 

11 
10 

6 
5 

13, 
10 

1 

-i 
3 
2 

8 
5 

17 
10 

9 
5 

19 
10 

2 
1 
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Tabel 5 is de overgang van de ene snit naar de 

andere onder de vorm van T en B snitten weergegeven. Daar de tel ler 

steeds samengesteld is uit T en B snitten en de noemer enkel B snitten 

bevat, i s de snitverhouding steeds groter dan de eenheid. 

B. Grafische voorstelling. 

Alvorens tot de grafische voorstelling over te gaan, 

geeft tabel 6 een algemeen overzicht van de in figuren 35, 36, 37 en 

38 voorgestelde snitverlopen. 

Kolom 1 komt met het snitverloop overeen, terwijl 

kolom 2 de snitverhouding weergeeft. Kolommen 3 en 4 geven het 

aantal mazen dat per snit wordt opgeschoven respektievelijk volgens 

T en N richting. Wanneer de snit m maal wordt toegepast, wordt 

m maal de in kolom 3 en 4 aangeduide waarden verplaatst . Wanneer het 

snitverloop 1N2B vijfmaal wordt toegepast, wordt 1 x 5 = 5 mazen 

volgens T richting en 2 x 5 = 10 mazen volgens N richting opgeschoven. 

Tenslotte wordt in de laatste kolom het aantal malen dat de snit grafisch 

in de figuren wordt voorgesteld, weergegeven. 

De repetitie van de snit kan gemakkelijk in de fi­

guren 35, 36, 37 en 38 worden teruggevonden. Deze figuren geven 

tevens een beeld van de in de praktijk meest voorkomende snitten. 

Er blijkt duidelijk, dat snitten samengesteld uit T en B regelnnatiger 

verlopen dan snitten die tot stand komen door middel van N en T. 

In figuur 39 is het hellend verloop van de in 

tabel 6 voorgestelde snitten geïl lustreerd. 
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Tabel 6 - Overzicht van de figuren 35, 36, 37 en 38 voorgestelde snitten. 

Snit-

verloop 

1N2B 

INIB 

3N2B 

2N1B 

5N2B 

3N1B 

7N2B 

4N1B 

7N4B 

5N4B 

3N4B 

1N4B 

3T2B 

1N4T 

ITIB 

1N3T 

1T2B 

1N2T 

1T4B 

2N3T 

1T6B 

3N4T 

B 

INIT 

Snit-

verhouding 

1/2 

1/3 

1/4 

1/5 

1/6 

1/7 

1/8 

1/9 

2 / 9 

2 / 7 

2 / 5 

2 / 3 

4 / 1 

4 / 1 

3 /1 

3 /1 

2 /1 

2 / 1 

3 /2 

3 /2 

4 / 3 

4 / 3 

1/1 

1/1 

Aantal mazen dat men opschuift 
per snit 

in T richting 

1 

0, 5 

1 

0 , 5 

1 

0, 5 

1 

0 , 5 

2 

2 

2 

2 

4 

4 

1, 5 

3 

2 

2 

^ 

3 

4 

4 

0 , 5 

1 

in N richting 

2 

1,5 

4 

2, 5 

6 

3, 5 

8 

4 , 5 

9 

7 

5 

3 

1 

1 

0 , 5 

1 

1 

1 

2 

2 

3 

3 

0 , 5 

1 

Repetitie 
van de snit 

in de 
figuren 

4 maal 

6 maal 

2 maal 

3 maal 

2 maal 

3 maal 

1 maal 

2 maal 

2 maal 

2 maal 

3 maal 

5 maal 

4 maal 

3 maal 

10 maal 

4 maal 

7 maal 

7 maal 

5 maal 

4 maal 

3 maal 

3 maal 

15 maal 

5 maal 



7N4B 5N4B 3N4B 1N4B 

Figuur 36 



INÜT 

1N3T 

1N2T 

2N3T 

3N4T 

INIT 

Figuur 37 



3T2B 

ITlB 

1T2B 

1T48 

1T6B 

8 

Figuur 38 



1/4 1/5 1/7 Vg 

Rguur 39 
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§ 5. Industriële toepassingen. 

Om verder tegemoet te komen aan de praktische 

inslag van de studie wordt in de eers te plaats een afbeelding gegeven 

van diverse samenstellende netdelen (figuur 40). In de tvifeede plaats 

volgen enkele tekeningen van komplete visnetten die daarenboven worden 

toegelicht aan de hand van tabellen en tekst. 

Als behandelde netsoorten vallen te citeren : 

1. Garnalenboomnet voor 6 meter stok. 

2. Tongenboomnet voor 6 meter stok. 

3. Bordennet voor tongenvisseri j . 

4. Semi pelagisch net. 

5. Pelagisch haringnet. 

6. Haringatoomnet voor spanvisseri j . 

7. Bodemnet voor schelvis. 

8. Bodemnet voor I j s landvisser i j . 



Karakterist ieken van het garnalenboomnet voor 6 meter stok. 

Netdeel 

Materieel (l) 

Kleur 

Maaslengte in mm 

Breeksterkte garen in kg 

Garentiter in R . . . tex 

Lengte pees in m 

Lengte onderpees in m 

Aantal mazen bovenkant 

Aantal mazen onderkant 

Diepte per netdeel 

Snit- |buitenl<;ant 

^ .binnenkant 

Snit- ^buitenkant 
verhouding 'binnenkant 

A 

PA 

•wit 

26 

26 

530 

6 

7 . 6 

450 

350 

100 

1N2B 

1/2 

^ 1 

PA 

wit 

26 

26 

530 

15 

170 

62 

1N2B 

ITIN 

1/2 

3/1 

^ 2 

PA 

wit 

26 

26 

530 

388 

350 

38 

1N2B 

1/2 

^ 3 

PA 

wit 

26 

26 

530 

80 

2 

104 

1N2B 

3N2B 

1/2 
1/4 

C 

PA 

wit 

24 

26 

530 

350 

250 

100 

1N2B 

1/2 

D 

PA 

wit 

22 

26 

530 

250 

150 

100 

1N2B 

1/2 

E 

PA 

wit 

20 

26 

530 

150 

100 

50 

1N2B 

. 1/2 

F 

PA 

wit 

20 

32 

640 

100 

100 

200 

N 

0/1 

(1) PA = polyamiide. 
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Beschrijving van het garnalenboomnet voor 6 m stok. 

- Het net kan worden getrokken door een schip van 

circa 150 pk. 

De bovenpees van het net loopt evenwijdig met de 

korrestok. 

- Aan beide uiteinden van de bovenpees is een oog 

gesplitst die aan de kor i jzers of schaatsen wordt vastgemaakt. 

- De onderpees wordt opgetuigd met houten cylin-

drische rollen, ook wel bollen of klossen genoemd. 

- De kuil bestaat uit de garnaalkuil (20 mm) en de 

overkuil (45 mm) die uit zwaarder garen is samengesteld om de garnaal-

kuil te beschermen. 

- Het net wordt gekenmerkt door vijf snitverlopen met 

name : T, N, 1N2B, 3N2B en 3T1N. 

- De spie- of zijkant, die asymetr isch geminderd is 

zorgt voor een gelijkmatige krachtenverdeling in het voornet. 

- De maaslengte neemt geleidelijk af van het voor-

net tot de kuil. 

- Het net wordt gekenmerkt door een grote symmetrie . 

- De buikvleugels zijn vlug geminderd over een ge­

ringe netdiepte. 

- Het kleinmazig netwerk is van lichte konstruktie en 

de lengte verhouding bovenpees/onderpees is groot (O, 79). 



Karakterist ieken van het tongenboomnet voor 6 m stok. 

Netdeel 

Materieel (1) 

Kleur 

Maaslengte in mm 

Breeksterkte garen in kg 

Garenti ter in R . . . tex 

Lengte pees in rri 

Lengte onderpees in m 

Aantal mazen bovenkant 

Aantal mazen onderkant 

Diepte per netdeel 

Snit- (buitenkant 
verloop 1, , , . ,binnenkant 

Snit- (buitenkant 
verhouding 'binnenkant 

A 

P A 

wi t 

80 

120 

3000 

6 

9 . 6 

190 

100 

45 

B 

1/1 

^ 1 

P A 

wi t 

80 

120 

3000 

5 

50 

45 

B 

1/1 

^ 2 

P A 

wi t 

80 

120 

3000 

45 

5 

55 

1N2B 

3N2B 

1/2 

1/4 

C 

P A 

wi t 

80 

120 

3000 

100 

80 

30 

INIB 

1/3 

D 

P A 

wit 

75 

120 

3000 

80 

50 

45 

INIB 

1/3 

E 

P A 

wit 

75 

100 

2500 

50 

50 

60 

N 

0 /1 

(1) PA = polyamide. 
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Beschrijving van het tongenboomnet voor 6 m stok. 

- Het boomnet kan worden aangewend aan boord van 

schepen van 300 a 350 pk. 

- De bovenpees wordt evenwijdig met de korres tok 

aangeslagen. 

- De van ogen voorziene bovenpees wordt aan de kor-

i jzers vastgemaakt met een bindsel of een sluitschalin. 

- De onderpees wordt voorzien van kettingen die even­

eens vbór de pees worden aangebracht en onderling met elkaar w^orden ver 

bonden door l ichtere ketting. Het geheel kan worden aangezien als een 

kettingtapijt dat de zeebodem omwoelt en de vis uit zijn schuilplaats ve r ­

drijft. 

- De kuil is samengesteld uit dubbel netwerk. 

- De asymetr ische spie zorgt voor een goede krachten-

verdeling in het voornet. 

- De zeven snitverlopen van het net zijn : T, N, B, 

INIB, 1N2B, 3N2B en 2T1N. 

- Vanaf netdeel C zijn boven- en onderzijde van het 

net gelijk. 

- De netvleugels zijn diep uitgesneden in V vorm. 

- Het net is gemaakt van zw^aar garen. 

- De lengteverhouding bovenpees/onderpees bedraagt 

slechts O, 63 tengevolge van de diepte V uitsnijding. 



Karakterist ieken van het bordennet voor tongenvisserij . 

Netdeel 

Materieel (l) 

Kleur 

Maa si engte in ram 

Breeksterkte garen in kg 

Garentiter in R . . . tex 

Lengte pees in rri 

Lengte onderp^es in m 

Aantal mazen bovenkant 

Aantal miazen onderkant 

Diepte per netdsel 

Snit- [buitenkant 
verloop 1. . , 

binnenkant 
Snit- [buitenkant 
verhouding 'binnenkant 

A 

P E 

rood 

80 

95 

2600 

15.5 

21,4 

20 

70 

100 

1N2B 

B 

1/2 

1/1 

^, 
P E 

rood 

80 

95 

2600 

30 

30 

50 

B 

B 

1/1 

1/1 

^P 
P E 

rood 

80 

95 

2600 

30 

60 

90 

1N4B 

B 

2 / 3 

1/1 

C 

P E 

rood 

80 

95 

2600 

200 

160 

40 

1N2B 

1/2 

D 

P E 

rood 

80 

95 

2600 

160 

60 

100 

1N2B 

1/2 . 

E 

P E 

rood 

75 

110 

3000 

50 

50 

70 

N 

_ 0/1 _ 

(l) PE = polyethyleen. 
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Beschrijving van het bordennet voor tongenvisseri j . 

- Het net kan worden gesleept door een schip van 

240 pk. 

- De onderpees van het net wordt opgetuigd door 

middel van een met ketting omwonden loodzeel. V6br het loodzeel worden 

kettingen (wekkers) aangebracht. 

- De vertikale netopening komt nagenoeg overeen met 

de hoogte van de visborden. 

- De kuil is vervaardigd uit dubbel netwerk. 

- De gebruikte snitverlopen zijn : T, N, B, 1N2B en 

1N4B. 

- Er vallen enkel twee verschillende maaslengten te 

noteren met name 80 en 75 mm. 

- De symmetrie tussen bovenzijde en onderzijde be­

gint nagenoeg in de helft van het net. 

- De beide netvleugels vertonen een diepte uitsnijding. 

- Het garen is van zware constructie. 

- De lengte verhouding bovenpees/onderpees beloopt 

0,73. 



Karakterist ieken van het semi pelagisch net. 

Netdeel 

Materieel (l) 

Kleur 

Maaslengte in mrA 

Breeksterkte garen in kg 

Garenti ter in R . . . tex 

Lengte pees in m 

Lengte onderpees in m 

Aantal rnazen bovenkant 

Aantal mazen onderkant 

Diepte per netdeel 

Snit- |buitenkant 

^ binnenkant 

Snit- (buitenkant 
verhouding 'binnenkant 

A 

P E 

groen 

80 

1500 

12,60 

15,90 

0 

87 

44 

B 

B 

1/1 
1/1 

C 

P E 

groen 

80 

1500 

87 

100 

26 

1N2B 

B 

. 1/2 
1/1 

D 

P E 

groen 

80 

1500 

87 

87 

48 

B 

B 

1/1 
1/1 

E 

P E 

groen 

80 

1500 

222 

118 

78 

1N4B 

2 / 3 

F 

P E 

groen 

80 

1500 

250 

118 

100 

1N4B 

2/3 . 

G 

P E 

groen 

75 

1100 

138 

50 

88 

1N2B 

. 1/2 . 

H 

P E 

groen 

75 

1100 

50 

50 

50 

N 

0 /1 

(1) PE = polyethyleen. 
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BeschrijvinR van het semi pelagisch net. 

- Het net vist met klassieke sleepborden en vereis t 

een scheepsvermogen van 240 pk. 

- De onderpees van het net •wordt verzwaard met 

mixed touw en ketting. 

- De vertikale netopening var ieer t tussen 4 en 5 meter . 

- De bovenste oplanger bestaat uit touwwerk en de 

onderste is vervaardigd uit weier. Beide oplangers hebben een lengte 

van 15 meter . 

- De kuil is dubbel gebreid. 

- Het net wordt gekenmerkt door vijf snitverlopen : 

T, N, B, 1N2B en 1N4B. 

- Het netwerk heeft slechts tw^ee verschillende m a a s -

lengten. 

- De symmetrie van beide netdelen vangt aan in de 

tweede helft van het net. 

- De netvleugels zijn nagenoeg 90 mazen diep uitge­

sneden. 

- Het garen is noch licht noch zwaar. 

- De lengte verhouding bovenpe e s/onder pees komt over­

een met O, 8 en valt onder het normale voor semi pelagische netten. 



Karakterist ieken van het pelagisch haringnet. 

Netdeel 

Materieel (l) 

Kleur 

Maaslengte in mra 

Breeksterkte garen in kg 

Garentiter in R . . . tex 

Lengte pees in m 

Lengte zijpee s in m 

Aantal m.azen bovenkant 

Aantal mazen onderkant 

Diepte per netdeel 

Snit- |buitenkant 
verloop 1, . , , 

Snit- jbuitenkant 
verhouding "binnenkant 

A 

PA 

zwart 

160 

60 

1180 

26 

7 ,2 

0 

87 

43 

B 

B 

1/1 

1/1 1 

^ 1 

P A 

zwart 

160 

60 

1180 

87 

100 

25 

1N2B 

B 

1/2 

1/1 

^ 2 

P A 

zwart 

160 

60 

1180 

250 

216 

25 

1N4B 

2 / 3 

C 

PA 

zwart 

120 

60 

1180 

288 

168 

90 

1N4B 

2 / 3 

D 

P A 

zwart 

80 

45 

930 

250 

152 

100 

1N2B 

1/2 

E 

P A 

zwart 

40 

30 

620 

300 

200 

100 

1N2B 

1/2 

F 

PA 

zwart 

40 

30 

620 

200 

90 

165 

INIB 

. 1^3 _ 

G 

PA 

zwart 

40 

45 

930 

90 

90 

100 

N 

0/1 

H 

PA 

zwart 

40 

75 

1600 

90 

90 

355 

N 

0/1 

(1) PA = polyamide. 
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Beschrijving van het pelagisch haringnet. 

- Het haringnet wordt getrokken door een schip van 

400 pk en voorzien van hydrodynainische borden van het type SUberkrüb. 

- De onder- en bovenpees hebben dezelfde lengte. 

- De vertikale netopening bedraagt 10 meter . 

- Het net wordt opgetuigd met drie oplangers van 

nagenoeg 32 meter , 

- De zijlijn is samengesteld uit mixed voor het voor-

net en polyamide voor het achternet. 

- Het achterste gedeelte van de kuil is voorzien van 

een bovenkuil met grotere mazen. 

- Het net heeft zes snitten : T, N, B, INIB, 1N2B 

en 1N4B. 

- Het netwerk heeft vier verschillende maaslengten. 

- Beide netdelen zijn volledig symmetrisch. 

- Het garen is van lichte constructie. 

- In het voornet zijn polyamide ver sterking seinden 

verwerkt. 

- Op de bovenpees Tvorden een groot aantal vlotters 

aangebracht. 



Karakterist ieken van het haringatoomnet voor spanvisseri j . 

Netdeel 

Materieel (1) 

Kleur 

Maaslengte in n-\ra 

Breeksterktc garen in kg 

Garentiter in R . . . tex 

Lengte pees in m 

Lengte onderpees in m 

Aantal mazen bovenkant 

Aantal mazen cnderkant 

Diepte per nstdeel 

Snit- [buitenkant 
verloop 1, . , ^ 

^ (binnenkant 
Snit- (buitenkant 
verhouding 'binnenkant 

A 

PA 

wit 

200 

50 

1240 

30,8 

30,8 

21 

57 

36 

N 

B 

0 /1 

1/1 

^ 1 

PA 

wit 

200 

50 

1240 

57 

85 

14 

N 

2T1N 

0/1 

2 / 1 

C 

PA 

wit 

200 

50 

1240 

250 

216 

25 

1N4B 

2 / 3 

D 

P A 

wit 

160 

37 

930 

270 

203 

50 

1N4B 

2 / 3 

E 

PA 

wit 

120 

30 

770 

270 

170 

100 

1N2B 

1/2 

F 

P A 

wit 

80 

25 

620 

255 

155 

100 

1N2B 

1/2 

G 

P A 

wit 

40 

25 

620 

310 

210 

100 

1N2B 

1/2 

— , ... 

H 

P A 

v/it 

40 

25 

620 

210 

143 

100 

INIB 

1/3 

I 

PA 

wit 

40 

30 

770 

143 

55 

220 

2N1B 

1/5 

(1) PA = Polyamide 
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Beschrijving van het haringatoomnet voor spanvisseri.i. 

- Het net vist zonder borden en wordt getrokken 

door twee schepen van elk 240 pk. 

- De uiteinden van de onderpees v/orden voorzien van 

ballast schuitjes. 

- De vertikale netopening bedraagt + 15 m, 

- De lengte van de pezen is dezelfde voor de vier 

netdelen. 

- Van elk hoekpunt lopen de "dubbele" vislijnen 

naar het schip. 

- De kuil is voorzien van een bovenkuil. 

- Het net bezit zeven snitten : T, N, B, INIB, 

1N2B, 1N4B en 2T1N. 

- De vier netdelen zijn volledig symmetrisch. 

- Het net is samengesteld uit licht garen. 

- De netvleugels zijn 50 mazen diep uitgesneden. 

- De maaslengte is relatief groot in het voornet. 

- De bovenpees wordt van vlotters voorzien. 



Karakteristieken van het bodemnet voor schelvis. 

Netdeel 

Materieel (l) 

Kleur 

• Maaclengte in mrn 

Breekcterkte garen in kg 

Garentiter in R . , . tex 

Lengte pees in rri 

Lengte cnderpces in m 

Aantal mazen bovenkant 

Aantal mazen onderkant 

Diepte per netdeel 

Snit- (buitenkant 
verloop 1, . , ^ ^ (binnenkant 

Snit- |_buitenkant 
verhouding 'binnenkant 

A 

PA 

wit 

120 

105 

2500 

20, 70 

36,20 

40 

110 

70 

B 

2T1N 

1/1 

2 / 1 

^ 1 

P A 

wit 

120 

105 

2500 

40 

70 

165 

1N9B 

B 

9/11 

1/1 

C 

PA 

wit 

120 

105 

2500 

280 

200 

80 

1N2B 

1/2 

D 

PA 

wit 

120 

105 

2500 

200 

160 

40 

1N2B 

1/2 

E 

P A 

wit 

100 

105 

2500 

160 

120 

40 

1N2B 

1/2 

F 

PA 

wit 

80 

105 

2500 

120 

60 

60 

1N2B 

1/1 

G 

P A 

wit 

80 

105 

2500 

60 

60 

60 

N 

0/1 

(l) P . A = polyamide. 
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Beschrijving van het bodemnet voor schelvis. 

- Het net kan worden aangewend aan boord van sche­

pen van circa 400 pk. 

- De vleugels van het ondernet zijn diep uitgesneden 

en uiteraard t raag geminderd, 

- De vleugels van het bovennet zijn langs de binnen­

zijde dubbel zo snel geminderd als aan de buitenzijde. 

- Het net -wordt opgetuigd met oplangers van 12 meter 

die via een verbindingsdriehoek met de borden worden verbonden. 

- Het garen is van dezelfde sterkte over gans het 

net. 

- De kuil is samengesteld uit dubbel netwerk. 

- Het net heeft vijf snitten : T, N, B, 1N2B en 

1N9B. 

- De maaslengte neemt geleidelijk af met een waarde 

van 2 O mm. 

- De symmetrie neemt een aanvang in de t-weede 

helft van het net. 

- De vertikale netopening var ieer t tussen 3 en 4 m. 

- De bovenpees -wordt middelmatig bevlot. 

- De lengteverhouding bovenpees/onderpees is gelijk 

aan O, 57 en ligt aan de lage kant. 



Karakterist ieken van het bodemnet voor IJs landvisser i j . 

Netdeel 

Materieel (l) 

Kleur 

Maaslengte in mm 

Breeksterkte garen in kg 

Garentiter in R . . . tex 

Lengte pees in m 

Lengte onderpees in m 

Aantal rnazen bovenkant 

Aantal mazen onderkant 

Diepte per necdeel 

Snit- [buitenkant 

P (binnenkant 

Snit- [buitenkant 
verhouding 'binnenkant 

A 

P E 

rood 

150 

155 

3850 

30 

19,5 

16 

80 

80 

2N1B 

B 

1/5 

1/1 

C 

P E 

rood 

150 

155 

3850 

33 

50 

50 

1N4B 

B 

2 / 3 

1/1 

D 

P E 

rood 

150 

155 

3850 

260 

200 

45 

1N4B 

2 / 3 

E 

P E 

rood 

150 

155 

3850 

200 

180 

15 

1N4B 

2 / 3 

F 

P E 

rood 

140 

155 

3850 

180 

120 

45 

1N4B 

2 / 3 

G 

PA 

wi t 

130 

200 

4900 

120 

60 

45 

1N4B 

2 / 3 

H 

P E 

rood 

120 

220 

5400 

60 

60 

80 

N 

0 /1 

I 

P E 

rood 

110 

220 

5400 

60 

60 

95 

N 

0 /1 

(1) PE = polyethyleen 
PA = polyamide 
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Beschrijving van het bodemnet voor IJs landvisser i j . 

- Het net wordt aangewend aan boord van schepen nnet 

een vermogen var iërend tussen 1.200 en 1.500 pk. 

- De onderpees wordt voorzien van een bollenpees die 

via de onderste oplanger (standaard) met de danleno wordt verbonden, 

- De bovenpees wordt bevlot en via de bovenste op-

langer verbonden met de danleno. 

- De danleno wordt aan het visbord gekoppeld door 

middel van een stalen breidel. 

- De kuil is samengesteld uit dubbel garen. 

- Het netwerk heeft een maaslengte van 110 mm in 

de kuil. 

- De diverse snitverlopen van het net zijn : T, N, 

B, 1N4B en 2N1B. 

- Het net is zeer zwaar geconstrueerd. 

- De onderzijde van het net is merkelijk kor ter dan 

de bovenzijde. 

- De bovenpees wordt goed bevlot. 

- De binnenzijde van de netvleugels zijn van vers terkte 

constructie. 
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§ 6. Enkele Besluiten. 

Uit de studie kunnen volgende besluiten worden ge­

trokken : 

- de garenrichtingen N of T dienen nauwkeurig te 

worden gedefinieerd, 

- de N en T richtingen liggen bij geknoopt netwerk 

ondubbelzinnig vast, 

- het berekenen van netvormen is op de snitverhouding 

R gebaseerd, nl. R = — 

- met het oog op het bepalen van R, dienen de net-

stukken tot rechthoekige driehoeken te worden getransformeerd, 

- het omrekenen van de snitverhouding naar het snit­

verloop kan op twee totaal verschillende manieren geschieden, nl. uit­

gaande van de snitverhouding en uitgaande van het aantal mazen, 

- de snitmethode gebaseerd op het aantal mazen ve r ­

eist bepaalde voorwaarden die afhankelijk zijn van de waarden H en M 

en geeft geen snitverlopen samengesteld uit N en T snitten, 

- de komplexe snitverlopen kunnen tot twee gekom-

bineerde snitverlopen worden herleid, nl. een hoofdsnit en een toege-

voegde snit, 

- een snitverhouding kleiner dan één is gewoonlijk 

samengesteld uit N en B snitten, 

- een snitverhouding groter dan de eenheid w^ordt 

meestal door T en B snitten gevormd. 
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- een snitverhouding bestaande uit N en T snitten 

verloopt minder regelmatig dan snitten bestaande uit N-B en T-B. 
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